INEALLD HALS



Infalld hals vs Blast pa halvpost.

Genom mina ar som samlare har jag alltid hért termen”infalld hals” anvandas i samband
med schatullflaskor och en del andra typer av pluntor/flaskor, som alla har den lilla
ringformade asen eller Gversvallet av glas som bildas nedanfor halsen pa dessa flaskor och
pluntor.

Jag skulle vilja s&ga att detta utan
motstycke &ar den mest spridda missupp-
fattningen rdrande glastillverkningstekniker
som ar spridd bland manga samlare. En del

— samlare havdar att halsen ar blast i en post och

(\ flaskan i en annan. Halsen skulle sedan ha
' forts ned i Ovre delen pa den i 6ppen form
\ P blasta flaskan. Darefter skall kanterna kring
“ halsen ha vikts in och klippts till. Darav det sa

kallade klippmarket runt asen eller svulsten.

Figur 1 Plunta blast pa halvpost

Nar man granskar litteraturen i frdgan sa ser man ganska snart att inklippt hals inte
forekommer som glasblasarterm. Flaskor och pluntor som har denna asformade ring under
halsen &r blasta pa halvpost. Man blaser alltsa flaskan eller pluntan i en éppen form, darefter
lats den kallna innan den ater igen doppas i det varma glaset sa ett nytt lager glas omsluter
foremalet posten lyfts ur glasmassan med en vridning déarav klippmarket. Nar det nya lagret
glas inte gar hela vagen dver det forsta lagret glas sa sager man att foremalet ar blast pa
halvpost (se figur 1).

| flera stora verk dar glastillverkning och flaskor avhandlas & man noga med att podngtera
att den vida anvénda termen inféalld hals ar felaktig. Bosche sdger i sin bok Antique glass
bottles, Inserted neck is a widespred misconception (dvs. en vida spridd feluppfattning)®.
Kosler sager pa motsvarande séatt i sin bok Flasche bottle und boutille att "eingesetzter hals”
ar sakligt felaktigt.

| Tyskland heter forfarandet Doppelpostenverfahren i USA heter det German half-post.

Det amerikanska namnet har bildats da det var tyska glasblasare som inforde tekniken i
USA. En annan vanlig benamning av foreteelsen blast pd halvpost ar doubble dipped, dvs.
man dubbeldoppade foremalet i fraga i glasmassan, Denna benamnings etymologiska
harkomst torde inte vara ifragasatt, da det faktiskt ar precis vad man gor.

Kosler sager i sin bok att man kéanner igen Doppelpostenverfahren pa féljand satt fritt
oversatt fran tyskan:

"Beviset for denna teknik kannetecknas av en tydlig ringformad svulst under halsen, fran
overgdngen fran axeln till halsen. | Tyskland &r denna svulst, som &r mer eller mindre
liknande en cirkel, ibland bendamnd “eingesetzter hals” som dock &r helt sakligt fel.

! Bosche, Antique glass bottles, sid 57
2 Kosler, Flasche, bottle und bouteille, sid 79



Manga ganger ger man tyska glasblasare aran av att vara de
forsta som tillverkade flaskor blasta pa halvpost. Detta ar inte
riktigt sanningen. | Persien finns det riktigt tidiga exemplar som
ar blasta pa halvpost’. Glasblasarna hade dar utarbetat riktigt
avancerade tekniker att dekorera det dyrbara glaset.

Det tidigaste kdnda dokumenterade exemplaret av en flaska
tillverkad pa detta satt ar av persiskt ursprung. Flaskan skall vara
tillverkad under 900-1000-talet efter Kristus. Flaskan har en
lang hals som nedtill mot karlkroppen &r dekorerad med paklippt
krusat glas. Karlkroppen ar blast pa halvpost och har ett monster
som liknar skoldpaddsskal. Flaskan &r tillverkad i morkt blatt
glas. (se figur 3)

Den lilla mossgrona flaskan som finns pa forséttsbladet sags
vara av Islamsk harkomst fran ungefar samma tid.

Figur 2 Pitkin flask
Den tidigaste kdnda flaskan med Tysk proveniens tillverkad
enligt denna metod ar fran 1500-talet. Flaskan kallas for Corpus-christi-flaskan. Den har ett
tvargdende optiskt monster med 16 at hoger vridna rafflor.
Mitten av karlkroppen &r ihoptryckt och dar &r en Kristusfigur
applicerad. Flaskan finns p& Landesmuseum mainz*. (se figur 4)

Dubbelposttekniken anvandes i hela véstra och centrala
Europa under 1600-talet. Lokalt anvandes de i Holland, Belgien,
Frankrike och England. Frdn 1700-talet anvdndes metoden
endast i alpregionen dér den var flitigt anvand samt Sverige och
Norge. Det &r troligt att tyska glasblasare tog med sig tekniken
nér de utvandrade till Skandinavien, precis som de senare gjorde
till USA i slutet av 1700-talet.

| litteraturen sags den ha forst kommit att anvandas i USA pa
Pitkin Glasworks Manchester (1788-1830)°. Det mer sannolika
ar nog att tekniken anvéandes pa de flesta samtida glasbruken i
USA som hade invandrade tyska glasblasare. Men faktum rader
att just Pitkin har namngett den typ av plunta som oftast
sammankopplas med tekniken i USA, Pitkin flask (figur 2).

Figur 3 Persisk flaska Pluntans tillverkning kommer att beskrivas langre fram. I USA
sager man sig kunna harleda flaskans ursprung genom att rakna antalet rafflor®

Det ursprungliga anvandningsomradet for metoden ar nar man skall utféra en flaska eller
plunta med olika typer av réfflade mdnster. Man ser detta tidigt i det persiska glaset, senare
och mer kant i flaskor fran alpregionerna (se figur 6) och sist i USA. (se figur 2).

I boken The mouth blown bottle av Grace Kendrick sdger man att tekniken var sarskilt
populér vid tillverkning av flaskor och pluntor som é&r (ribbed, fluted, columned or swirled)
dvs foremal som é&r ribbade, olika typer av réfflingar eller skruvningar at olika hall. Man
blaste upp posten i en 6ppen raffelform som &r ungefarligen 1/3 av det fardiga foremalet.
Efter detta lyfter man ur posten ur formen och later den svalna lite langre an vad som ar
brukligt, darefter doppar man posten i glasmassan igen for att tdcka den med ytterligare ett
lager glas. Om det andra lagret inte helt omsluter posten sa ar det en halvpost. Dérefter blases

® Shinji, Persian glass, fig 74

* Ibid, sid 234

> McKearin, Two hundred years of American blown glass, sid 330
® Ibid, sid 330



den i formen, for att fa den slutgiltiga formen. Sen tillkommer sedvanligt arbete "off hand”
som Kendrick sager. Blasningen ar fardig, nu skall féremalet arbetas med allehanda
handverktyg fran andra hallet med puntel anbringad i botten pa flaskan. Om man vill ha ett
bade skruvat och vertikalt monster sasom ar fallet med flaskan som visas i figur 2, sa vrider
man blaspipan at énskat hall nar man lyfter posten ur raffelformen. For att fa det vertikala
monstret s& varmer man igen upp posten och for den ned i raffelformen och blaser ut den i
formen, nar man sedan lyfter den ur formen och blaser den i fardigformen har man bade
skruvat och vertikalt ménster’. (se fig 5)

Varfor man ovrigt valjer att tillverka en flaska eller plunta enligt 6verfangsmetoden har
endast ekonomiska fortecken. Metoden gér det mojligt for en flaska av den normala storleken
20-25 cm hajd att minska godstjockleken pa karlkroppen med en till tva mm. Glasmassan var
dyr och kunde man spara glasmassa med en alternativ metod s& gjorde man det®.

Anledningen till att tekniken sa kraftigt slagit igenom i
alpregionen é&r att transporterna av material dar var svara,
man behovde alltsa spara pa glasmassan, da var det viktigt
att halla ned godstjockleken pa de blasta foremalen. En
intressant detalj ar att det gick a 1000 kg tra for att
framstélla 3 kg pottaska 2500 kg bok eller ek till 1 kg glas.

I Sverige ser man att metoden anvénds i mycket vidare
tidsperspektiv an vad som gjordes i Tyskland och USA.
Rektangulara flaskor blastes har pa halvpost langt fram i
tiden. Man kan nog drista sig att séga att rektanguléra
flaskor som inte ar blasta pa halvpost ar betydligt mer
ovanliga. Anda fram till slutet av 1800-talet nar
rektangulara flaskor dekorerades med emaljmalning ser
man att metoden alltjamt anvénds. De enda flaskor som
inte &r blasta pa halvpost ar de som éar blasta i fast form.
(se Rejmyres kurant 1860 brannvinsflaskor réffliga, fig 8).

Rektangulara flaskor som blastes i Oppen traform
tillverkades genom att blasaren stotte posten upp och ned i

formen for att undvika att den
branner fast i formen. Den del
av posten som Oversvallar

Figur 4 Corpus-Christi flaska
formen kan bli ganska tunn da den stracks ut av stétningen i
formen samt tyngden pa posten. Om man skall blasa en flaska pa
detta satt med ett lager glas sa kravs det alltsa att man tillater den
slutgiltiga produkten bli ganska tjockvéaggig. Nar man blaser en
flaska pa halvpost kan man gora den tunnare och anda bearbeta
den fran andra héllet fastsatt pa en puntel utan att den blir
svarhanterbar. Det blir enklare att forma till halsen och
mynningen.

Man kan aven anse att en flaska eller plunta som &r blast pa
halvpost far en mycket smackrare hals an vad en motsvarande
flaska som bara &r gjord i en blasning. Den andra postens avslut

pa en flaska eller plunta & manga ganger det som ger den dess Figur 5 Ménstrade flaskor

" Kendrick, The mouth-blown bottle, sid 105f
8 Kosler, Flasche, Bottle und Bouteille, sid 80f



hoga charmfaktor (se figur 7, 9). Man kan vél férmoda att bade detta samt de ekonomiska
forutsattningarna samt inte minst det faktum att glasblasarna var traditionsbundna, resulterade
i att tekniken levde kvar sa lange.

Figur 6 Flaska fran Figur 7 Svensk plunta
Tyrolen

Figur 8 Formblést flaska Figur 9 Rektangular flaska blast pa halvpost
Reijmyre 1860
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