Brevpressar

Genom manga ar har brevpressar tillverkats i en uppsjo olika material. Glas, massing,
porfyr, marmor, brons, jirn mm mm. Manga tillverkades i reklamsyfte, andra
tillverkades som minnessaker. Den stora massan tillverkades bara for sin skonhet.

Jag skall har endast avhandla brevpressar i glas, variationen av dessa ar avsevard och
tillverkningen férekommer over hela varlden. Manga olika tekniker anvands for att framstalla
brevpressar. Brevpressar i glas tillverkades vid de flesta glasbruk under slutet pa 1800-talet till
1900-talets borjan. De svenska sekelskiftesbrevpressarna ar forhallandevis enkla till sin
tillverkning jamfort med de samtida fran Frankrike och USA. De svenska hade ibland
luftinneslutningar som stiliserade blommor eller olikfargade spiraler som den koniska
brevpressen till hoger. De mer avancerade brevpressarna gjordes i manga steg. Man bdrjade
med att gora de olika glasstavarna som byggde upp brevpressarna. Stavarna tillverkades i manga
steg, en del stavar innehaller artal och signeringar, andra figurer av blommor, stjarnor eller djur.

Millefioritekniken ar den som vunnit storst mark. Den forsta brevpresstillverkaren som

nadde storre framgang var Pietro Bigaglia i Venedig (se bild till vianster). Brevpressarna
tillverkade av honom var konstverk som omfattade flera glastillverkningstekniker dar
millefioristavar infangades i glas. Dessa brevpressar stalldes ut pa industriexpositionen i
Venedig 1845. En av stavarna har signeringen ”POB/ 1845”. (se till vanster)

Tillverkningen av dessa millefioribrevpressar var som namnts mycket tidskravande och

utfordes i manga steg. Det forsta steget i tillverkningen ar att forfardiga stavarna.

Pietro Bigaglia POB/1845 Steg A: Man anfangar en
maéngd glas pa
puntelstangen och sanker ned det i en form som kan
vara upp till 50 mm i diameter .

Steg B: Det nu stjarnformade anfanget fors ned i en
ny form med glas i en annan farg, sa det ursprungliga
anfanget helt innesluts i det nya lagret glas.

Steg C: En ny puntelstang fasts i den andra dnden av
anfanget och allt strécks ut for att fa tunna fina
stavar.

Steg D: De tunna stavarna skivas upp i skivor som
anvands i brevpressar mm.
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Pa bilden nedan ser ni en brevpress i millefioriteknik som &r daterad i en av stavarna. Artalet 1869 syns tydligt i en

stav. Kvalitén pa en brevpress bedéms av hur avancerade form stavarna har samt hur langden pa de tillkapade

stavarna avpassats. En brevpress av finare tillverkning har jamn hojd pa stavarna dven pa brevpressens baksida.

Brevpressen som ar avbildad nedan har inte dessa jamna stavar vilket framgar av bilden.

Nar stavarna ar forfardigade paborjas arbetet med tillverkningen av
sjalva brevpressen.

Steg A: Skivor av de olika stavarna placeras i en konkav stalform.
Steg B: Ett anfang smalt glas sanks ned till de forvarmda stavarna i
stalformen.



Steg C: Anfanget med de fastsmaélta stavarna
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Steg D: For att fa till ratt form pa brevpressen
anvands diverse formblock. Darefter tas punteln
bort och kylningen av brevpressen inleds.
Botten pa brevpressen slipas plan och i vissa fall
monsterslipas resten av brevpressen.

Forutom de sa populédra millefioribrevpressarna finns det en mangd olika mer eller mindre avancerade brevpressar.
e latticino
e Sulfidinneslutningar
e lLamparbete

e Overfang £ 3

e Graverade/ slipade 1 Latticino 2 Sulfid 3 Lamparbete 4 Overfang
e Portrattbrevpressar

Nar man tillverkar en latticinobrevpress anvander man sig av olikfargade stavar som laggs samman, stracks och vrids
for att bilda spiraler. Sulfidbrevpressarna bestar av en keramisk figur som innesluts i ofargad glasmassa. Glasets
forstorande formaga gor att effekten blir trevlig. Lamparbetade brevpressar bestar av en i forvag producerad figur
som tillverkas med hjalp av blaslampa. Utférandet pa denna figur &r endast bromsad av tillverkarens fantasi. Den
fortillverkade figuren, laggs i en form virmes och inkapslas i ofdrgat glas. Overfdng innebar att man kapslar in ett
lager glas med en annan farg. Nar man pa valda stéllen slipar igenom dessa inkapslingar
blir det mycket effektfullt.

De graverade brevpressarna ser man ofta med monogram eller hela namn. Manga
ganger saldes dessa brevpressar pa utstallningar, dar de dekorerades med namn eller
monogram. Likasa var det vanligt att brevpressar med fotografier tillverkades pa
motsvarande satt pa utstdllningar. Fran Bohmen kommer manga slipade brevpressar. En

del har endast nagra fa slipade fasetter, andra har yttackande fasettslipning . 5 Fasettslipad

De mest kdnda och dyraste brevpressarna ar tillverkade av St Louis, Baccarat eller Clichy. Under 1990 saldes en
fransk brevpress for 1,9 miljoner kr. Andra tidiga tillverkare var Venedig och B6hmen, men dessa tillverkare nadde pa
intet satt samma framgang som de ovan ndmnda, detta med undantag for de riktigt tidiga fran Venedig. Under 1900-
talet har flera tillverkare av brevpressar startat, Pertschire scotland kan ndmnas som ett av manga féretag som
producerat hégkvalitativa brevpressar. Den
kinesiska tillverkningen ar likval som den i
Murano stor. Kvaliten pa dessa brevpressar
varierar dock mer.
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